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FLAMECUT
CARBO 68 plus™

Mit den KOBRA-Hartestandards
kénnen in der Branche Uberdurch-
schnittlich hohe Hartestandards
und damit besonders robuste und
verschleilfeste Betonsteinformen
gefertigt werden. Je nach Formen-
technologie werden unterschiedli-
che Harteverfahren angewendet,
um reibungslose Produktionspro-
zesse zu unterstitzen.

Hartestandard

Flamecut carbo 68 plus™

DESIGN
DURCH
FORM.

FACHKOMPETENZ
AN IHRER SEITE. Flamecut [EEEXErry ™

TOOLS MOIdS. Driven by knowledge. CARE SerVice.

ie Verbesserung der Verschleilfestigkeit
von Betonsteinformen mit komplett
gebrannten und in Handarbeit
polierten Steinkonturen gelingt mit
dem Harteverfahren »Flamecut carbo
68 plus™«, dass in Abhangigkeit der
Produktionsparameter im Betonwerk
entscheidend zu einer verlangerten
Standzeit beitragen kann.

ie Nachteile herkdbmmlicher gebrannter
Formen werden durch das carbo-
Harteverfahren werden ausgeglichen,
die Schutzwirkung der Formhiille durch
eine umlaufende Hartetiefe von 1,2mm
verdoppelt.
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héchster Qualitatsstandard in Harte und Verschleil¥festigkeit durch
Weiterentwicklung des carbo-Harteverfahrens

Harteglte 68 HRC

Homogene Hartetiefe 1,2mm

Anwendbar fiir rustikale Brikett- und Rumpelsteine

Hartegiite 68 HRC
Hartetiefe 1.2mm

Detaillierte Informationen erhalten Sie von unserem Vertriebsteam.
www.kobragroup.com
info@kobragroup.com



