KOBRA =

OPTIFLAME
CARBO™

Mit den KOBRA-Hartestandards
kénnen in der Branche Uberdurch-
schnittlich hohe Hartestandards
und damit besonders robuste und
verschleilfeste Betonsteinformen
gefertigt werden. Je nach Formen-
technologie werden unterschiedli-
che Harteverfahren angewendet,
um reibungslose Produktionspro-
zesse zu unterstitzen.

Hartestandard

Optiflame carbo™

DESIGN
DURCH
FORM.

FACHKOMPETENZ :
AN IHRER SEITE. Optiflame carbo™

TOOLS MOIdS. Driven by knowledge. CARE SerVice.

ptiflame bezeichnet die
Nutzung von Fras- und bewahrter
Schneidbrenntechnik in einer Form. Die
Steinfeldkonturen werden gebrannt,
die Sockelgeometrien exakt gefrast.
Durch die Verwendung hochwertiger
Qualitatsstahle erreichen wir eine
homogene Harte bei konstanter
Oberflachengiite.

WIR SIND
FUR SIE DA.

Harte, Mal3genauigkeit und Verschleil’festigkeit durch carbo-Harteverfahrens
Hartegute 62+2/-0 HRC

Homogene Hartetiefe 1,2mm

hohe Rastergenauigkeit durch gefrastes Sockelmal}

Harteglute 62 HRC
Hartetiefe 1.2mm

Detaillierte Informationen erhalten Sie von unserem Vertriebsteam.
www.kobragroup.com
info@kobragroup.com



