KOBRA =

OPTIFLAME
CARBO 68 plus™

Mit den KOBRA-Hartestandards
kénnen in der Branche Uberdurch-
schnittlich hohe Hartestandards
und damit besonders robuste und
verschleilfeste Betonsteinformen
gefertigt werden. Je nach Formen-
technologie werden unterschiedli-
che Harteverfahren angewendet,
um reibungslose Produktionspro-
zesse zu unterstitzen.

Hartestandard
Optiflame carbo 68 plus™

DESIGN
DURCH
FORM.

FACHKOMPETENZ :
AN IHRER SEITE. Optlflame

TOOLS MOIdS. Driven by knowledge. CARE SerVice.

it diesem Herstellungsverfahren
verbindet KOBRA die Vorzige
modernsterFras-undHartetechnologie
mit den bewahrten Maoglichkeiten
der Schneidbrenntechnik. »Optiflame
carbo 68 plus™«-Formen haben
gebrannte Steinfeldkonturen und
exakt gefraste Sockelgeometrien.

as »carbo 68 plus«-Harteverfahren
eliminiert die Nachteile herkdmmlicher
gebrannter Formen. Durch die
Verwendung hochwertiger Qualitatsstahle
erreichen wir eine homogene Harte
bei konstanter Oberflachengiite.

WIR SIND
FUR SIE DA.

hdchster Qualitatsstandard in Harte, MaRgenauigkeit und
Verschleil}festigkeit durch Weiterentwicklung des carbo-Harteverfahrens
Harteglte 68 HRC

Homogene Hartetiefe 1,2mm

hohe Rastergenauigkeit durch gefrastes Sockelmaly

Hartegiite 68 HRC
Hartetiefe 1.2mm

Detaillierte Informationen erhalten Sie von unserem Vertriebsteam.
www.kobragroup.com
info@kobragroup.com



